
※ 파이프 절단 기계 작동설명
1. 이송바이트를 물고서 파이프를 톱날쪽으로 이송
2. 절단바이트가 내려와 파이프를 꽉 물고있음
3. 톱날 내려오며 절단과 동시에 

이송바이트 해제 및 뒤로 이동

4. 이송바이트 뒤로이동완료후
파이프를 꽉 물은 상태로 대기

5. 파이프 절단후 톱날 올라가며 절단바이트도 
같이 올라감

6. 1번행동을 하며 사이클 반복함

※ 이송 바이트
절단 톱날 쪽으로 이동시 파이프를 물고가야함
뒤로 갈때는 물고있던 바이트를 해제한 상태로 가야함

※ 절단바이트
절단시 흔들리기에 파이프를 
물고있는 바이트
파이프 도착시 자동으로 내려옴

유압 파이프 절단기계

※ 이송,절단 바이트 각각
위에서1개
옆에서1개 바이트가 
파이프잡아줌



유압 파이프 절단기계

※ 문제점
파이프를 물고가야할 이송바이트가
물고가지를 못함

->솔밸브 고장으로 판단

전진시 후진시 모두 옆 사진처럼 놓고 이송함

이송바이트가 못물고감/ 절단바이트는 정상작동

절단바이트 솔밸브

이송바이트 솔밸브

이송(전진,후진)솔밸브

※ 주황색 점선 사진을보면
이송바이트가
물고있지않고

떠있음



※ 회사에서 한일

교체

유공압집가서 상황설명하고
추천받은 솔밸브는

득인기공
KSO-G02-2BB-2T-10 모델입니다.

회사에서 찾고싶은 모델은
위에있는 사진의 제품을 찾고싶으나
지워져서 도저히 알아볼수없어



※ 교체후 문제점

※ 교체후 문제점
처음에 이송바이트의 바이트가 작동하여
이상이 없는듯 하였으나

후진할때도 바이트를 놓지않고
물고가는 현상발생!!

계속 물고있는 상태로 
후진했다가 앞으로가는

첫장의 기계작동 1번-6번 사이클을 계속합니다.
(이송바이트를 풀지않고 물고있는상태로) 

이 상황에 맞는 솔밸브를 알려 주실수 있을까요?
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